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11, da Portaria MME N® 337, de 30 de setembro de 2013, tendo em
vista 0 disposto nos ans. 60 ¢ 63, Decreto n® 5.163, de 30 de julho de
2004, no art. 17 da Portaria MME N 132, de 25 de abrl de 2013, ¢
o que consta do Processo n® A8500.005556/2010-68, resolve:
Art. 1" Autorizar a enipresa EOL Vento Energias Renoviveis
S.A, inscrita no CNPJME sob o o 14.095.008/0001-93, a alterar, por
sua exclusiva responsabilidade c dnus a capacidade instalada da Cens
tral Geradora Eolica deno L REB Cassino [, outorgada por
meio da Portaria MME n* 153, ijL 1[I} dc marga de "Oll para 22,000
KW, constituida por_onze Unidade & 2,000 kW, cujas
coordenadas geagrificas encont no Angxo.
Art. 2" As alteragdes de caracteristicas téenicas de que trata
esta Portaria ndo cnscjardo a publicagio de nova portaria de en-
uadramento do projeto da EOL REB Cassino I no Regime Especial
i ]nct.mnos _J‘mm o Desenvolvimento da Infracstrutura - RETDI
Esta Portana enfra em vigor na data de sua pu-
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ALTING VENTURA FILHO

ANEXO
Coordenadas Geogrificas da Localizaglo das Unidades Geradoras da
EOL REB Cassino [, -
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PORTARIA NP 24, IIF 1 DE JANEIRO DE 2014

0 SFLRI:T.:‘\R[O DE PLANEJAMENTO E DESENVOL-
VIMENTO ENERGETICO DO MINISTERIO DE MINAS E ENE
GlA, ro use da competéneia que [he foi delegada pelo ant, 17 inciso

101, da Portaria MME NF 337, de 30 d¢ setembro de 20103, tendo em
vista o disposto nos ants. 60 ¢ 63, Deereto n° 5,163, de 30 de julho de
200, o ant, |7 da Portaria MME N 132, de 25 de abril de 2013, ¢
o que consta do Processo n® 48500.005557/2010-11, resolve:

Art. 1” Autorizar a empresa EQOL Wind Encrgias R
S.A, inscrita no CNPIMF sob o N* 14.094.988/0001-00, a 1Itcmr.
por sua exclusiva responsabilidade ¢ dnus a capacidade instalada da
Central Geradora Eélica denominada EOL REB Cassino 11, outorgada
por meio da Portaria MME N 162, de 18 de margo de 2001, para
20,000 kW, constituida pﬂr dez Unidades Gemdoras de 2,000 kW,
cujas fenad: dicadas no Ancxo,

Art, 2° Ag aln_mcﬁcﬁ de caracteristicas téenicas de que tmata
csta Portaria ndo cnsgjardo a publicagio de nova portaria de on-
guadramento do projeto da EQL REB Cassino I no Regime Especial
de Incentivos para o [k i - REIDI.

Art. 3" Esta Portaria entra em wvigor na data de sua pu-
blicagio,
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Ministério do Desenvolwrnento Social
¢ Combate & Fome

GABINETE DA MINISTRA

PORTARIA ! A DE 21 DE JANEIRO DE 20147
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clitbar ey dos pla-
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A MINISTRA DE ESTADO DO DESENVOLVIMENTO
SOCIAL E COMBATE A FOME, no uso das atribuigdes que lhe
confere o ant, &7, parigrafa tnico, 11, da Cﬂnstiluw:'m. o art. 27, 1, da
Lei n” 10.683, de 28 :ll. maio’de 2003, ¢ o art, 1° do Ancxo | do
Decreto n® 7.493, de 2 de junho de 2011, ¢ considerando o disposta
nas arts. 30 ¢ 31 do Decreto o 7.775, de 4 de julhe de 2012, e a
necessidade de aj as metas de excougdo previstas em portarias
do Ministério do Dtk&n\ﬂhlmullﬂ Sacial ¢ Combate a Fome - MDS,
resalve:

Art, 1° Para o implementagio do P ma de Aquisigio de
Alimentos - PAA, na modalidade Compra com Doaglo Simultinea
por meio de Termo de Adeslo, podem ser aprovadas propostas de
participaglo, registradas pelo ente federativo no Sistema do Programa
de Aquisiclo de Alimentos - SISPAA, com metas de exccugdo su-
periores ou inferiores em até € Cineo Por conto s metas pre-
ws!as em portarias de subsid . elaboragio dos planos operacio-
nais.

. CAn. 2% Esta Pomaria entra em vigor na data de sua pu-
blicagio.

TEREZA CAMPELLLY

Ministério do Desenvolvimento, Inddstria e Comércio Exterior

A panin de 14 de
julhe de 2004

A panir de 19 de julha A partir de 14 de julha
de 2015 e 2016 em ddsante
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GABINETE DO MINISTRO
PORTARIA INTERMINISTERIAL N 8, DE II DE JANEIRO DE 1014

Altera o Processo Produtive Basico de CONDICTONADOR DE AR COM
MAIS DF UM CORPO. TIPO SPLIT SYSTEM ¢ UNIDADES EVAPO-
RADORA E CONDENSADORA PARA CONDICIONADOR DE AR, COM
MAIS DE UM CORPO, TIFO SPLIT SYSTEM produzides ni Zona Franca
he Mims

08 MINISTROS DE ESTADD DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO
EXTERIOR E DA CIENCIA, TECNOLOGIA E INOVACAD, no uso das atribuigdes que Thes confere
o inciso 11 do paragrafo dnico do art. 87 da Constituigio Federal, tendo em vista o disposto no § 6 do
art, 7 do Decreto-Let N 288, de 28 de fevereiro de 1967, ¢ considerando o que consta no Processo
MDIC NF 52000.003896/2002-52, de 4 de margo de 2002, resolvem:

Art. 1 O Processo Produtive Bisico para os predutos CONDICIONADOR DE AR COM MAIS
DE UM CORPO, TIPG SPLIT SYSTEM ¢ UNIDADES EVAPORADORA E CONDENSADORA
LPARA CONDICIONADOR DE AR, COM MAIS DE UM CORPO, TIFO S?Lli SYSTEM, indus-
trializados na Zona Franca de Manaus, belecido pela Portaria Inter DIC/MCT N* 171,
de 4 de julho de 2001, passa a'ser o seguinte, a partic de 1° de julho de 2014;

I - injegio |!In5nc1 do gabincte da unidade evaporadora on da unidade condensadora {h:m- F

painéis, grades fronais, laterais ¢ traseiras ¢ tampas externas, quando apliciveish
- injegdo plistica da hélice do ventilador da unidade evaporadora ou injegdo plistica da hélice
do lor da unidade eondensad
1 - estampagem do corpo ou gabinete da unidade condcqunm [bﬁbf.‘, painéis ¢ grades
frontas, laterais, superiores ¢ AT cofe, o das aletas ¢ dos
tubos dos trocadores de calor da unidade condensadara;
IV - fabricagdo dos motores chétricos ¢ suas partes ¢ pegas da unidade condensadorn;”
V - fabricagdo dos motocompressores herméticos, tipos rotative ou allemativo;
VI - fabricagio, a partir das ctapas de corte, I

quando aplicavel, ¢ ¢
tubos de ligagdn do sistema de refrigeraglo da unidade condensadora;

VI - montagem ¢ soldagem dos componentes na placa de circuito impresso pri
unidade evaporadora ou na placa de eircuito impresso principal da unidade condensadora ou na placa de
circuito :mpn.'\su do controle remoto;

VI - fabricagio da rede clétrica ou chicote (cabo de forga);

IX - fabricagio dos manuais ¢ etiguetas;

X - soldagem dos tubos © conexdes do sistema de refigeragio no motocompressor ¢ no trocador
de calor da unidade condensadora;

X1 - montagem dos componentes de refrigeragdo no chassi da unidade condensadora;

XII - montagem das partes elétricas, totalmente desagregadas; ¢

XII - montagem final,

§ 1" As elapas do Processo Produtivo Bisica descritas nos incisos 1a 1l e V] a X1 dcm—.‘ln
ser m[lz:nd:ts na Zona Franea de Manaus, podendo as etapas nos mcisos 1V e Voser
realizadas em outras regides do Pais.

b} Inciso'll - injegdo plistica da hélice axial do veatilador (furbina} da unidade evaporadora ou
injegio plistica da hélice radial do ventilador da unidade condensadora:

A gt de 19 de A parin de 14 de, jullm A partir de 18 de gulho
ulho de 2004 de 2015 de 2016 emy daanie
leara J7os

¢} Inciso 111 - estampagem do corpo ou-gabinete da unidade condensadora (base, painéis ¢ grades

frontais, laterais, superiores ¢ 1 ou, pagem, corte, ¢ sold das aletas ¢ dos
tubas dos trocadores de ¢alor da unidade condensadora:

A partir de 19 de A pastir de 14 de julha . E« partir de 14 de pulho

julho de 014 d: 2015 e 2016 em diaste {
= 141 lary |

d) Inciso IV - fabricagio dos motores clétricos ¢ suas partes ¢ pegas da unidade condensadora:

< de julha de 14 ]

fnme 16 de pullo e 2014
e bl e junho de 2006 °

A partir de 15 de jubio
e 006 em diante
[ars ]

A partic de 1 de
e 201
L

f) Inciso VI - fabricaglio, a partir das ctapas de corte, expansdo quando aplicivel, ¢ conformagio, dos
tubos de ligagio ¢ capilarcs der sistema de refrigeragio da unidade condensadora:

(A partic de 15 de A partir de 1% de julho A partir de 14 de julba
jubho de 314 e 2015 e 214 cm diante
[iees [see [s0ma ]

g) Inciso VII - montagem ¢ seldagem dos componentes na placa de circuite impresso principal da
unidade evaporadora ou na placa de circuito impresso principal da unidade condensadora ou na placa de
vircuite impresso do controle remoto:

A partir e 1* ¢ julho

(A partir ¢ 1% de
ulta de 2014 e 2015
4t 15

[ parir de 19 e julba
_fde 218 em diante

§ 2" Desde que obedecido o Processo Produtive Basico, s atividades ou operagdes i
clapas dc produgio poderdo ser realizadas por terceiros, excete as clapas constantes dos incisos X, XI.
X1 ¢ XM que nio poderdo ser objeto de tereeirizagio.

An. 200 Lumprm:mlo das ctapas dxscnlas nos incisos [ a [X do artige 1° seri obrigatina nos
b %0 i3 il
a) Inciso 1 - injeglio plﬂ_-.llca do l_ablnclc d'1 unidade evaporadora ou da unidade condensadora

. (base, paindis, grades frontais, laterais ¢ trasciros ¢ tampas cxtemas, quando aplichveis):

Este documento pode ser verificado no enderego ol It/ im o ke himl

pelo codigo 00012014012300045

h) Inciso VI —fabricaglio da rede elétmea ou chicote (cabo de forga): i
(A partir de 1= de TA partir de 15 de julba |‘\ putis de 14 de }
nutha de 2014 lie 2015 e 2016 em dian e |
it Thies | i
< r
Documento assinado digital € MP n* 2.200-2 de 24082001, que mstitn a

Infracstrutura de Chaves Piblicas Brasileira - [CP-Brasil.



